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O Firmie

Protechnika jest firma produkcyjna. Protechnika

specjalizuje sie w obrébce metali, a w
szczegolnosci produkcji czesci zamiennych, oraz
produkcji wybranych maszyn, a takze matych
i $rednich konstrukcji stalowych. Produkujemy
maszyny i czesci wykorzystywane w gospodarce
odpadami komunalnymi jak i przemystowymi,
recyklingu, a takze realizujemy zadania dla
przemystu spozywczego, budowlanego itp.

W naszym zaawansowanym technologicznie
zakfadzie produkcyjnym swiadczymy ustugi w
zakresie wysokowydajnej obrébki CNC, takiej jak
cigcie laserowe i plazmowe, frezowanie, toczenie,
giecie
Specjalizujemy sie w seryjnej

szlifowanie  powierzchni, wiercenie,
hydrauliczne.

produkcji szerokiej gamy detali metalowych,

ktére sg elementami maszyn i urzadzen (waty,
sita, matryce, pierscienie, korpusy, noze przemy-
stfowe, $ruby itp.). Swiadczymy réwniez ustugi
regeneracji narzedzi.

Dysponujemy wykwalifikowang i doswiadczona
kadra uniwersalnym,
nowoczesnym parkiem maszynowym. Dzigki tym

pracowniczg  oraz

czynnikom mozemy sprosta¢ réznorodnym

wymaganiom naszych klientéw. Zapewniajac
automatyzacji  proceséw

wysoki  stopien

wykonujemy obrébke na poziomie
wysokowydajnym. Jeste$my ukierunkowani na
zlecenia  $rednio oraz wielkoseryjne, w okresl|-

onych przypadkach réwniez jednostkowe

Oferujemy

J Ciecie blach wycinarka laserowg

. Cigcie plazmowe i gazowe

J Toczenie CNC

J Frezowanie CNC

J Szlifowanie i Gratowanie

J Giecie na prasach krawedziowych sterowanych CNC

. Obrébka Cieplna
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Ciecie blach wycinarka laserowa

Laser s$wiattowodowy - fiber Kimla Powercut Linear 2040 to absolutnie najnowsza technologia
wydajnego wycinania dowolnych ksztattéw z blach. Zapewnia precyzje i szybkosé¢ ciecia bez dalszej
obrébki wykornczeniowej, wysoka powtarzalnosé¢ elementéw, ciecie bezstykowe, umozliwiajgce
wycinanie elementéw bez naruszenia powierzchni blachy. Dzigki profesjonalnym programom

technologicznym zapewniamy maksymalne wykorzystanie materiatu.

Parametry Materiaty obrabiane
« Moc wigzki laserowej 8 kW - Stal weglowa do 25mm
. Zakres ruchéw roboczych 2100 x 4100 x 120 - Stal nierdzewna do 20 mm

- Maksymalne wymiary arkusa 2050 x 4050 * Aluminium

- Maksymalna waga arkusa 1200 kg » Miedz
- Mosiad
« Dokfadnos¢ ciecia 0,05 mm/m 0slqdz

« Maksymalne predkosci 5 m/s




Ciecie plazmowe | gazowe CNC

W firmie Protechnika ciecie plazmowe i gazowe jest realizowane przez Stigal Pro Master 3d, najszybsza
i najwieksza przecinarka plazmowo-tlenowa CNC. Wyposazony w gtowice 3D umozliwia cigcie rur
i blach o maksymalnej grubosci 70 mm za pomoca palnika plazmowego do 300 mm podczas obrébki za
pomocy palnika tlenowego.

Wykwalifikowana kadra oraz profesjonalne oprogramowanie pozwala nam na efektywne wykorzystanie

cietego materiatu oraz na szybka realizacje zlecen, przy zachowaniu najwyzszych standardéw jakosci.

Spektrum mozliwosci ciecia Parametry

- Tlenowe ciecie. Zakres ciecia 20 - 300 mm Szerokos¢ Robocza 2000 mm

- Plazmowe ciecie (z przebiciem). Zakres ciecia 1-70mm  Dtugos¢ Robocza 6000 mm

- Precyzyjne trasowanie i punktowanie blach plazma Predkos¢ Przejazdowa 45 m/min

. Ukosowania blach 0 - 45° Dok. Pozycjonowania +/- 0,05 mm

Max. Grubos¢ Blachy/Ciecia 300 mm
Materiaty obrabiane

- Stal weglowa

. Stal nierdzewna

« Aluminium
- Miedz
+ Mosigdz




Ustugi obrobka CNC

W zakresie naszych ustug znajduja sie frezowanie CNC (w tym frezowanie 5 osiowe ) i toczenie CNC (w
tym toczenie z frezowaniem). Proponujemy sprawng i precyzyjng obrébke CNC stali czarnej, jakoscio-
wej i nierdzewnej — nadajemy im ksztatty oraz wtasciwosci zgodne z dokumentacja, a kazde zlecenie
realizujemy w petni indywidualnie, spetniajgc oczekiwania Klienta.

Parametry mozliwosci Park maszynowe

TOCZENIE - Centra frezarskie 3,4 i 5-osiowe

« zakres toczenia srednica od 10mm do 1600 mm « Tokarka numerycznazosieCiY
dtugosc¢ do 5200 mm « Poziome centra toczen frezujace

- Tokarki karuzelowe
FREZOWANIE « Wiertarki wielowrzecionowe
- frezowanie przy wykorzystaniu 3, 4 lub 5 osi - Zrobotyzowane centra tokarskie
+ max. obszar roboczy 1500 x 3000
« podwadjne stoty obrotowe dla

zwiekszonej wydajnosci




Szlifowanie

Czesto po obrébce laserem, plazmg, wytfaczarka czy tez gilotyng na powierzchniach cietych pozostaje
grat lub ostra krawedz. Powierzchnia blach réwniez w wielu przypadkach wymaga obrébki.

Aby sprosta¢ wymaganiom naszych klientéw proponujemy w swej ofercie gratowanie, szlifowanie oraz
zaokraglanie krawedzi zaréwno zewnetrznych, jak i wewnetrznych dla materiatéw ze stali, stali nierdze-

wnej, aluminium, itp. Do tego celu uzywamy specjalistycznych maszyn od wiodacych producentéw.

Obrébka detalu jest w catosci przystosowywana pod potrzeby klienta, maszyny majg mozliwos¢ pracy
od géry, od dotu lub od géry i od dotu w jednym przejsciu.

Mozliwosci technologiczne Parametry

. zatepianiu krawedzi detalu, Szerokos¢ robocza 600 mm

. zaokraglaniu krawedzi detalu Grubo$c¢ obrabianych detali od 0.5 do 160 mm
Doktadnos¢ 0.1 mm

+ gratowaniu,

+ nadawaniu szlifu kierunkowego,
+ usuwaniu tlenkéw z boku detalu,
+ przygotowania materialu

+ usuwaniu zendry.




Giecie

Giecie blach realizujemy za pomoca pras krawedziowych z bardzo wysoka doktadnoscia. Giecie na
maszynach CNC gwarantuje oczekiwany poziom powtarzalnosci gietych elementéw, jednoczesnie
umozliwia giecie skomplikowanych ksztattéw. Dwie prasy umozliwiajg nam giecie cienkich i grubych
blach wysokowytrzymatych (Hardox, Strenx, Docol).

Parametry Mozliwosci technologiczne
Nacisk 250 ton 630 ton - Giecie elementéw o ztozonych ksztattach
Dhugos¢ do 3100 mm do 4100 mm + Petna powtarzalnos¢ wymiaréw i katéow giecia

+ Duzy zasob narzedzi

Obrébka Cielpna

W ramach ustug obrébki cieplnej oferujemy: obrébke cieplng prézniowa, hartowanie indukcyjne i

hartowanie konwencjonalne w oleju.

Parametry

Hartowanie Indukcyjne

Obrébka cieplna prézniowa « Moc 50 - 250 kW
« Wymiar roboczy D1200 x H1200mm - Srednice hartowanych watkéw 30 - 500 mm

- Temperatura robocza 1280°C - Wysoko$¢ hartowanych elementéw 20 - 1000 mm

+ Masa wsadu : 2000kg brutto - Srednica hartowanych két metoda obwiedniowa
50 -500 mm

- Srednica hartowania kot metoda ,zab po zebie”
do 900 mm

« Naweglanie prozniowe -
srodek do naweglania w postaci ciekiej
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